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. 2001

Grindung der
N&H Technology GmbH
mit 4 Mitarbeitern in Krefeld

. 2016

Auszeichnung

.Manager des Jahres*

der Weka Fachmedien flir
Geschéftsfuhrer Yine Zhang

B 2024

46 Mitarbeiter,davon
13 Ingenieure

. 2002

Zertifizierung nach
DIN ISO 9001

. 2020

Auszeichnung ,Bester IHK
Ausbildungsbetrieb® von der
IHK Mittlerer Niederrhein

. 2012

Neubau eines Firmen-
gebaudes in Willich mit
eigenem Testlabor und
Logistiklager.

. 2021

Lagererweiterungs-Neubau
mit 400gm Grundflache
und 470 zusatzlichen
Palettenstellplatzen.

. 2013

Eréffnung des N&H Offices in
Shanghai

. 2023

Mehrheitsbeteiligung an der
Firma SNT Technology Co., Ltd.
Eigene Fertigung von
Eingabeldsungen



UBER N&H TECHNOLOGY

Seit unserer Griindung im Jahr 2001 sind wir bei der N&H Technology GmbH ein fiihrender
Full-Service-Anbieter von elektromechanischen Baugruppen und Komponenten, spezialisiert
auf kundenspezifische Bedieneinheiten (HMI). Wir bieten wirtschaftliche und qualitativ
hochwertige Fertigungslésungen und setzen dabei auf unsere langjahrige Expertise in
Entwicklung, Konstruktion und Fertigung, um unsere Kunden umfassend bei der Umsetzung
ihrer Projekte zu unterstutzen.

Unsere Fertigung erfolgt GUber unser umfassendes Lieferantennetzwerk in Asien. Wir wahlen
unsere langjahrigen Fertigungspartner projektspezifisch und anhand definierter technischer
und wirtschaftlicher Kriterien aus und Uberprifen sie regelmafRig. Brancheneigenen
Qualitdtsanforderungen wird h ierbei selbstverstéandlich Rechnung getragen. Neben einer
DIN ISO 9001 und DIN ISO 14001 Zertifizierung kdnnen wir auf eine Vielzahl an spezialisierten
Lieferanten zurickgreifen, die bspw. IATF 16949 oder DIN ISO 13845 Normanforderungen
erflllen.

Unterstltz werden wir dabei von unserer Tochtergesellschaft N&H Technology Shanghai
Ltd.. Die regionale Nahe ermdglicht den Kollegen in Asien, schnell zu agieren und technische
Sachverhalte effizient zu I6sen. Unser Ziel ist es, nicht nur effiziente Fertigungsprozesse
sicherzustellen, sondern auch die strikte Einhaltung von Qualitatsstandards und Liefertreue
langfristig zu gewahrleisten. Unsere Qualitatskontrolle wird durch ein hauseigenes Test-
und Priflabor an unserem Standort in Willich erganzt.

Im Laufe des Jahres 2023 haben wir unsere Fertigungstiefe im Bereich Folientastaturen
erweitert, indem wir eine Mehrheitsinvestition in die hochspezialisierte Firma FoShan SNT
Electronics Technology Co., Ltd. in Guangdong, China, getatigt haben. Unter unserer Leitung
operieren wir nun gemeinsam als zeitgemafe Einheit, spezialisiert auf die Entwicklung und
Produktion hochwertiger Folientastaturen.

Unsere Kundenliste umfasst namhafte Unternehmen aus verschiedenen Branchen,
darunter die Automobilindustrie, Medizintechnik, Telekommunikation, Industrieautomation,
Gebaudeleittechnik und viele weitere. Mit vielen verbindet uns eine erfolgreiche, langjahrige
Zusammenarbeit.

Moderne trifft Geschichte
Seit der Jahrtausendwende hat sich das Gelande des ehemaligen Stahlwerks Becker in einen vielfaltigen Gewerbe-
park verwandelt, in dem sich sorgféltig restaurierte Denkmaler mit moderner Architektur abwechseln.

Mebhr Gber unser
Unternehmen




WAS WIR MACHEN

Konstruktion (optional)

Montage

Endproduk

Wir realisieren kundenspezifische Produkte fiir verschiedene Branchen und bieten eine umfassende Unterstiitzung
bei der Produktentwicklung und -fertigung. Unser Leistungsspektrum reicht von elektromechanischen
Eingabeeinheiten bis zu allen Komponenten fir elektronische Produkte, einschlieRlich Gehause, Display, Tastatur
und Kabelkonfektionierung.

Unsere Dienstleistungen umfassen die beratende Entwicklung, Machbarkeitspriifungen, Kostenschatzungen,
Prototypenbau, Materialauswahl, Kostenoptimierung und Produktdesign. Wir bieten auch die Erstellung von
technischen Zeichnungen und kénnen die gesamte Konstruktion tbernehmen.




Mehr zu unseren
Dienstleistungen

Technische Unterstutzung

Betreuung von der Konzepthase bis zur
Serienentwicklung

Machbarkeitsstudien
Verbesserungsvorschlage

Beratung bei der Materialauswahl und
Fertigungsmethode

Ausarbeitung von Optionen zur Kostenreduzierung

Entwicklung & Konstruktion

Entwicklung von Komponenten, Formteilen,
Baugruppen und Komplettldsungen

Skizzieren, Konzeption und Vorkonstruktion
Konstruktion in 3D / 2D CAD
Optimierung existierender Kundenvorlagen

Darstellung von Produktansichten in Form realistischer
3D-Renderings

Erstellung von Fertigungsunterlagen wie technische
Zeichnungen und Stucklisten

Prototypenbau mittels 3D-Druck & Silikonguss

WAS WIR BIETEN

N&H Labore

Projektspezifische Endprifung

¢ Elektromechanische Prifungen
e Optische / Akustische Prufungen
e Materialprifungen

¢ Messungen Oberflachenwiderstand,
Volumenwiderstand, Leitfahigkeit

¢ Technische Problemanalyse, auch fur
Fremdprodukte

Einkauf

¢ Qutsourcing Optionen ihrer Lieferkette

¢ Beschaffung von Fremdkomponenten

Logistik
o Komplette logistische Abwicklung

o Pufferlager bei N&H Technology in Willich
moglich




IHR
PROJEKT

Wir sind lhr verlasslicher Partner fir samtliche Phasen
lhres Projekts. Unabhangig davon, ob Sie sich noch in der
Konstruktionsphase befinden oder bereits auf dem Weg zur
Serienreife sind, ist unser vorrangiges Ziel, Sie umfassend zu
unterstiitzen und sicherzustellen, dass lhr Projekt erfolgreich
verlauft

lhre Anfrage

Gerne erstellen wir lhnen ein unverbindliches Angebot,
maRgeschneidert fir Ihr Projekt. Alles, was wir daflr bendtigen
sind:

¢ technische Zeichnungen, Skizzen oder Muster

¢ technische Spezifikationen

¢ Informationen zu den gewlinschten Ausstattungsextras
¢ die bendtigte Menge / Jahresbedarf / Laufzeit

Sobald wir diese Informationen haben, wird einer unserer
erfahrenen Ingenieure sich umgehend mit Ihnen in Verbindung
setzen. Die Unterzeichnung einer Geheimhaltungsvereinbarung
(NDA) zum Schutz Ihrer sensiblen Informationen ist fir uns
obligatorisch.

Fur technische Beratung sind wir jederzeit erreichbar — sei es
telefonisch oder personlich nach Vereinbarung.

Insbesondere bei komplexen oder neuen Projekten erweist
sich ein personliches Treffen als aulerst vorteilhaft. Hierbei
haben wir die Moglichkeit, Ihre Anforderungen und Bedirfnisse
in vollem Umfang zu erfassen und Ihnen die optimale Lésung
anzubieten. Im Rahmen eines personlichen Gesprachs kénnen
wir gemeinsam die Projektdetails durchgehen und unsere
umfassende Expertise und Erfahrung einbringen.

Sie haben die Wahl: Sie kénnen uns gerne in unserem
Firmenstandort in Willich besuchen, oder wir kommen zu Ihnen.
Falls Sie die Vorziige eines Online-Meetings bevorzugen, sind
wir flexibel und nutzen diverse Plattformen und Tools, um eine
nahtlose und effiziente Kommunikation zu gewahrleisten.

Wir freuen uns darauf, Sie bei der Umsetzung lhrer Projekte zu
unterstltzen und gemeinsam erfolgreich zu sein.

N&H Technology GmbH
Gielerallee 21
D-47877 Willich

T. +49 (0)2154 - 81250
info@nh-technology.de



REFERNZEN

Unsere Kundenliste umfasst namhafte Unternehmen aus
verschiedenen Branchen, darunter die Automobilindustrie,
Medizintechnik, Telekommunikation, Industrieautomation,
Gebaudeleittechnik und viele weitere. Mit vielen verbindet
uns eine erfolgreiche, langjahrige Zusammenarbeit.

Mehr tber unser
Referenzen




KOMPLETTLOSUNG

Ein typisches Produktbeispiel ist ein kun-
denspezifisches

Eingabegerate, das
neben dem Tastaturelement, ein
Gehause, ein Display, sowie die
komplette Verbindungstechnik
inklusive der Kabelkonfek-

tion umfasst.

Kundenspezifische Komponenten

TASTATUREN

Silikonschaltmatten
Folientastaturen

Kapazitive Tastaturen

Touch-Eingabesysteme

TASTER

Drucktaster

Piezo-Taster

Status-/Signallampen
Mikrotaster

Wir bieten auch eine N
breite Palette an N
Standardkomponenten, die Sie

direkt in unserem
Online Katalog
aussuchen & anfragen konnen!
katalog.nh-technology.de

KABELKONFEKTION

o Kabelbaume
o Datenkabel
Koaxialkabel

Sonderkabel

Einzelleitungen

KONNEKTOREN

¢ Magnetische Stecker
e Federkontaktstecker
e Sonderstecker

Standardkomponenten

Federkontakte / Pogo Pins
Steckverbinder
Hochstrom-Konnektoren

Edelstahltastaturen
Hygienetastaturen

LEITERPLATTEN

o Flex & Starre Schaltungen
o Einzellayer, Doppel-, Multilayer

WEITERE

e Schutztaschen
o Batteriekontakte
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e Mikrotaster fir SMT
e Drucktaster, Piezo-Taster
o Statuslampen

e LC-Displays (TFT)

¢ Singnalgeber, Buzzer
e Mikrofone, Lautsprecher



PRODUKT
PORTFOLIO

Kundenspezifische Formteile

KUNSTSTOFF

e Prazisions- & Grofiteile
¢ Ein- und Mehrfachspritzen

ELASTOMER

e Schutzhillen
¢ O-Ringe, Dichtungen
e Prazisionteile

2K /3K TEILE

METALL

o Kuhlkoérper

e Druckgussteile

e Stanz-, Dreh-, Frasteile
o Tiefziehteile
Batteriekontakte

GLAS

o Frontglaser
e Formglasscheiben

TASTATUREN

TASTER

FORMTEILE

KABELKONFEKTION

STECKVERBINDER / FEDERKONTAKTE

WEITERE KOMPONENTEN
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Mehr zu unserem

Produktportfolio




TASTATUREN

FOLIENTASTATUREN

Wir fertigen kundenspezifische Folientastaturen
fur alle Branchen und Anwendungen, und das
seit Uber 20 Jahren!

Dank einer enormen Vielfalt an Designmoglichkeiten kommt die Folientastatur
in allen Arten von elektronischen Geraten zum Einsatz. lhre ergonomischen
und gestalterischen Méglichkeiten sind nahezu unbegrenzt. Anwendung findet
die Folientastatur in Bereichen, wo Schmutz- und Wasserresistenz sowie
leichte Reinigung gefragt sind. Sie ist zudem sehr robust und punktet mit einer
kompakten Bauweise.

EIGENE PRODUKTION

Die Fertigung unserer Folientastaturen erfolgt in unseren eigenen
Produktionsstatten mit modernen Fertigungsanlagen, sowie Reinraumen
der Klasse 1000 fiir besonders anspruchsvolle Verarbeitungs- und
Montageverfahren.

GERINGE KOSTEN
Eine Folientastatur ist in der Regel preisglinstiger als herkdmmliche
mechanische Tastaturen.




Il GERINGE DICKE UND GEWICHT

Folientastaturen sind sehr flach und
haben eine geringe Hohe.

Il 100% INTEGRATION

Einfache Integration von LED'’s,
Signalgebern, Schiebern, Reglern,
Drehgebern und Sichtfenster fur die
Kombination mit Displays.

Il INDIVIDUELLE TAKTILITAT

Es gibt verschiedene Technologien zur
Erreichung der gewiinschten Taktilitat.

B KAPAZITAT

Realisierung durch kapazitive
Sensorfolien

Il DESIGNOPTIONEN
Nahezu unbegrenzte Design-
moglichkeiten. Bedruckung
der Folienrlckseite zur
widerstandsfahigen, individuellen
Designgestaltung.

Il STAUBDICHT &
WASSERBESTANDIG

Die Tastaturoberflache ist komplett
geschlossen. Zudem ist sie
bestandig gegen Chemikalien und
Lésungsmitteln.

Il LANGLEBIGKEIT

Die Folientastatur ist aufgrund ihrer
Konstruktion sehr langlebig. Die
Lebensdauer liegt bei mind. 1 Mio.
Betatigungen.

Bl GERAUSCHARM

Eine Folientastatur ist in der Regel
gerauscharmer als mechanische
Tastaturen. Bei reiner Tastenpragung
ist sie komplett gerauschlos.

EMV ABSCHIRMUNG

Fur Anwendungen, die
elektromagnetischen Stérungen
ausgesetzt sind oder die selbst
elektromagnetische Stérungen
erzeugen konnen.

ANSCHLUSS

Der Anschluss erfolgt tber ein flexibles
Folienkabel. Zum direkten Einstecken
koénnen verschiedene Steckertypen
oder auch ein direkter Kabelanschluss
verwendet werden.




TASTATUREN

FOLIENTASTATUREN

Durch die Kombination dieser verschiedenen
Schichten entsteht eine kompakte, flexible und
zuverlassige Folientastatur.

SCHALTFOLIE

Die Funktionselemente einer Folientastatur sind die obere
Schaltfolie mit den Kontaktflachen und die untere Schaltfolie mit
den Leiterbahnen, Schaltpunkten und Anschlussfahne.

Metallschnappscheiben oder eine direkter Aufdruck der
Kontaktflachen auf die Dekorfolie kénnen die obere Schaltfolie
ersetzen. Es ist auch maéglich, auf die obere Schaltfolie komplett
zu verzichten. Anstelle von Polyester empfiehlt sich auch das
Material Polyimid (Kapton).

Bei kapazitiven Folientastaturen befindet sich hier die leitende
Schicht mit den kapazitiven Sensoren.
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Dekorfolie

] obere Schaltfolie
] (] ] Distanzfolie (Spacer)
e untere Schaltfolie

Tragerschicht

DEKORFOLIE

Die Dekorfolie bildet die oberste Lage der
Tastatur und wird von der Ruckseite bedruckt,
um einen héchstmdglichen Schutz vor Abrieb zu
gewahrleisten. Fir eine optimale Bedienflihrung
wird die Folie optional gepragt. Anstatt einer
Polyesterfolie wird auch gerne eine Silikonmatte
oder ein anderes Material eingesetzt.

DISTANZFOLIE (SPACER)

Die isolierende Folie trennt die obere und
untere Schaltfolie. An den Kontaktflachen sind
entsprechend Aussparungen vorgesehen. Bei
den Ausfiihrungen mit Metallschnappscheiben
dient die Distanzfolie als Abstandshalter und gibt
der Metallschnappscheibe den nétigen Raum zur
Betatigung.

TRAGERSCHICHT

Die unterste Schicht der Folientastatur ist die
selbstklebende Tragerschicht, die als Basis
dient und die gesamte Struktur stabilisiert. Diese
Schicht besteht oft aus Kunststoffmaterialien
wie Polyester oder Polyimid, die eine hohe
mechanische Stabilitat bietet. Die Riickseite ist mit
einer starken Klebeschicht ausgestattet.




TAKTILITAT

Die Taktilitat von Folientastaturen spielt eine entscheidende Rolle bei der Interaktion

zwischen Mensch und Maschine. Durch die Kombination verschiedener Materialien

und Technologien kdnnen einzigartige haptische Erlebnisse geschaffen werden, die
die Bedienung von Geréaten intuitiv und angenehm gestalten.

METALLSCHNAPPSCHEIBEN

Metallschnappscheiben sind in verschiedenen GroéfRen und
Formen erhaltlich, um den unterschiedlichen Anforderungen
gerecht zu werden. Bei beleuchteten Folientastaturen werden
Schnappscheiben mit einr zentrale Aussparung fur die
LEDs verwendet. Je nach Modell bieten Schnappscheiben
Betatigungskrafte von 40g bis 700g und erreichen eine
Lebensdauer von bis zu 10 Millionen Zyklen.
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KAPAZITIVE FOLIENTASTATUREN

Kapazitive Folientastaturen ersetzen mechanische Tasten
durch eine leitende Schicht mit kapazitiven Sensoren unter der
Dekorfolie. Der menschliche Kérper verandert die Kapazitat
an der Berihrungsstelle, was von der Elektronik in ein
elektrisches Signal umgewandelt wird. Diese Tastaturen sind
aulerst robust und widerstandsfahig gegen Umwelteinfliisse
wie Staub, Schmutz und Feuchtigkeit.

TASTENPRAGUNG

Die Pragung der Tasten dient der Fingerfuhrung und
ermdglicht darGber hinaus eine individuelle optische
Gestaltung.

Rahmenpragung
Ein erhabener Rand wird um die
Tastenflache gebildet und ermdglicht

eine intuitive Fingerfihrung.

i) 0l 0 | S
Dompragung
Die Dompragung ermoglicht

eine  taktle  Rickmeldung ohne
Metallschnappscheiben und eigent sich
auch fir eckige Tasten.

M

Terassenpragung

Diese  Terassenpragung wird bei
kleinen Tasten verwendet. Die gesamte

Tastenflache ist erhaben ausgebildet.




FOLIENTASTATUREN

DESIGN &
AUSSTATTUNG

Folientastaturen bieten eine breite Palette

an Materialien und Technologien, die es Die Bedruckung von Folientastaturen erfolgt auf der
ermoglichen, maBgeschneiderte Layouts Rickseite der Dekorfolie, was Langlebigkeit und Schutz
und Designs zu entwickeln. vor Abrieb gewéhrleistet. Die géngigen Methoden
sind Siebdruck und Digitaldruck. Der Siebdruck ist
kosteneffektiv und sorgt fur haltbare Bedruckung, indem
Farbe durch ein Sieb auf die Folie aufgebracht wird. Der
Digitaldruck ermoglicht Farbverlaufe und fotorealistische
Grafiken, was die Gestaltung flexibler macht. Er erfordert
keine Siebe, was die Produktion von Prototypen,
Einzelanfertigungen und Kleinserien erleichtert und
kostengiinstiger macht.




EPOXY TASTEN HH

Tasten mit Epoxidharz  ermdglichen  hochwertige,
dreidimensionale Tasten mit glanzenden Oberflachen.

SILIKON DESIGN ABABHA

Die Dekorfolie kann durch eine Silikonoberflache ersetzt
werden. Diese Silikonabdeckung mit Tasten kann entweder
als reine Betatigungsschicht auf das Schaltungspaket
laminiert oder als Betatigungsoberflache mit integrierten
Kontakten (Karbonpillen) umgesetzt werden. Ein Vorteil
dieser Variante ist die Realisierbarkeit sehr niedriger
Betatigungskrafte bei gleichzeitig guter Haptik.

Die Silikonoberflache erlaubt zudem dreidimensionalen
Designs. Mdglich sind erhabene Tasten mit freier
Formgebung, Fuhrungselemente wie abgesetzte Ringe um
Tasten, Braillebeschriftungen oder Cursortasten. Gleichzeitig
wird die Oberflache sowohl optisch als auch haptisch
aufgewertet. Alternativ kann die herkémmlich Dekorfolie
auch mit einzelnen Silikontasten erganzt werden.

EINSCHUBTASCHEN

In optional vorgesehenen Einschubtaschen kénnen kunden-
bzw. landerspezifische Beschriftungen als individuelle
Lésungen eingesteckt werden.

METALL / CARBON OPTIK H

Durch speziell gepragte Folien konnen Metalloptik Effekte,
wie zum Beispiel gebursteter Edelstahl, eloxiertes Aluminium
und Carbonoptik Effekte erzielt werden.

VERSCHWINDE-EFFEKT [

Hierbei handelt es sich um eine Beschriftung, die im
unbeleuchteten Zustand nicht sichtbar ist und erst bei
Beleuchtung erkennbar wird.

DREHGEBER & CcO B

Einfache Integration von LED’s, Signalgebern, Schiebern,
Reglern, Drehgebern und Sichtfenster flr die Kombination
mit Displays.

LED H

Durch eine zusatzliche LED-Schaltfolie oder einer mit LEDs
bestiickten Schaltungsfolie, kdbnnen Folientastaturen einfach
Hinterleuchtet werden. Spezielle Klebstoffe und Abdichtma-
terialien stellen die Funktion der LED auch in harterer Um-
gebung mit z.B. starkem Vibrationsaufkommen sicher.

LGF - LIGHT GUIDE FILM

Bei der LGF (Light Guide Film) Technik werden LEDs am
Rand einer nur 0,1 bis 0,2mm dicken, stark lichtbrechenden
Folie eingesetzt. Vorteil: die flache Bauform und die Flexi-
bilitdt der Folientastatur bleibt erhalten. Die Hinterleuchtung
jeder Taste kann in verschiedenen Farben erfolgen. LGF
kommt ohne hochfrequente Wechselspannungsquelle aus.

TRAGERPLATTE (B

Um zusatzliche Stabilitdt zu gewahrleisten, kann die
Folientastatur auf verschiedene Arten von Tragerplatten
montiert werden. In der Regel werden Aluminiumplatten
verwendet, jedoch kénnen auch Leiterplatten aus FR4, die die
Funktion der Schaltungsfolie Ubernehmen, als Tragerplatte
dienen.

SICHTFENSTER / TOUCH PANEL HIB R B
Sichtfenster kénnen je nach Anforderung und optischer
Gestaltung in  Ausflhrungen wie glanzend, matt,
entspiegelt, kratzfest, UV-bestandig und farbig individuell
spezifiziert ~ werden.  Auch Komplettldsungen mit
passendem Touch-Panel bieten wir an.

A



TASTATUREN

SILIKONSCHALTMATTEN

Silikonschaltmatten  gehdren  seit jeher zu  unseren
Kernkompetenzen und wir unterstiitzen und beraten Sie ausfiihrlich
bei der Ausstattung und der Materialauswahl. Auch die komplette
Entwicklung und Konstruktion einer passenden Silikontastatur fir
Ihre Anwendung kénnen wir fur Sie Gbernehmen.

Die einzelne, klassische Silikonschaltmatte zahlt nach wie vor zu den meist verbreiteten
Schaltelementen in der Elektronik- und Automobilindustrie. Als zentrales Bauteil
I6st Sie eine direkte Schaltfunktion auf der darunter liegenden Leiterplatte aus und
bestimmt die Haptik, den optischen sowie taktilen Eindruck und Uber die integrierten
Kontaktelemente das elektrische Verhalten. Zudem ibernimmt die Schaltmatte vielfach
eine Dichtfunktion auf der Leiterplatte.

ANWENDUNG
Silikontastaturen werden oft in Geraten und Instrumenten eingesetzt, in denen eine

einfache und zuverldssige Bedienung erforderlich ist. Sie werden beispielsweise
in Fernbedienungen, industriellen Steuerungen und elektronischen Messgeraten
eingesetzt. Daruber hinaus ermdglichen Silikonschaltmatten eine gerauschlose
Bedienung, was in einigen Anwendungsbereichen wie beispielsweise in der
Medizintechnik oder in der Tontechnik von Vorteil ist.




Bl FLEXIBILITAT

Silikontastaturen sind aulerst flexibel
und koénnen in einer Vielzahl von
Formen und Designs hergestellt
werden. Darlber hinaus passen
sich die Tastaturen perfekt an die
Gehausekonstruktion an.

Il WIDERSTANDSFAHIG

Silikonschaltmatten sind sehr
widerstandsfahig gegen Abnutzung,
Kratzer und andere Beschadigungen.
Zudem haben sie eine ohne Resistenz
gegen Feuchtigkeit, Schmutz,
Chemikalien und thermische Einflisse.

Il EINFACHE REINIGUNG

Dank der wasserabweisenden
Eigenschaften von Silikon, lassen sich
Silikonschaltmatten leicht reinigen. Dies
ist besonders wichtig in Umgebungen,
in denen Hygiene eine Rolle spielt.

LANGLEBIGKEIT

lhre hohe mechanische Lebensdauer
mit bis zu 10 Mio. Schaltzyklen macht
sie zu einer langlebigen Lésung mit
geringem Wartungsrisiko.

Referenz einer Komplettlésung

mit Silikonschaltmatte

B TAKTILITAT

Silikonschaltmatten bieten eine
hervorragende taktile Rickmeldung.
Das Kraft-Weg-Verhalten ist von 20g
— 500g, der Tastenhub von 0,3 bis 5,0
mm flexibel wahlbar. Die Tasten kbnnen
auch mit unterschiedlichen Héhen und
Konturen hergestellt werden, um eine
verbesserte  Benutzererfahrung zu
bieten.

ELEKTRISCHE KONTAKTIERUNG

Vielfaltige Realisierungsmoglichkeiten
beiderelektrischen Kontaktierung—vom
kostenguinstigen Carbondruck bis hin
zu hochwertigen Metallkontaktpillen mit
einer Strombelastbarkeit bis 2A. Auch
der Einsatz von Metallschnappscheiben
oder eines Tact Switch ist mdglich.

Il BELEUCHTUNG

Punktuelle bzw. homogene
Hinterleuchtung der Tastatur oder
einzelner Tasten sind problemlos
moglich.

GERAUSCHARM

Silikonschaltmatten erzeugen in der
Regel wenig Gerausche beim Betatigen
der Tasten. Dies kann insbesondere in
Umgebungen wichtig sein, in denen ein
leises Arbeiten erforderlich ist.

B VIELFALITGE TASTENDESGINS

Individuelle Tastenfarben und -formen
kénnen in einer Matte problemlos
realisiert werden. Fur hochwertige
Tastaturen bieten sich Tastenkappen
aus Metall und Kunststoff in

verschiedenen Formen und Farben an.




SILIKONSCHALTMATTEN

DESIGN &
AUSSTATTUNG

Silikonschaltmatten passen sich lhrer Konstruktion an
und sind aulerst flexibel. Verschiedene Tastenformen
und individuelle Tastenfarben, sowie mehrfarbigen
Tastaturbeleuchtungen sind problemlos realisierbar.

- ¢

KUNSTSTOFF- ODER METALLKAPPEN

Kunststoff- oder Metallkappenlassen lassen sich durch
verschiedene Lackierungen bzw. Verchromung vielfaltig
gestalten. Ein Night-Design kénnen die Tasten durch die
Beschriftung mit Lasergravur erreichen.

EPOXY BESCHICHTUNG

Spezielle Oberflachenbeschichtungen, wie das PU- oder
Epoxy-Coating, machen die Tasten dauerhaft abriebfest
und erzeugen einen hochwertigen 3D-Look. Neben einer
hochwertigen und glénzenden Oberflache, Uberzeugen
die einzelnen Tasten mit einer optimale Fingerfihrung und
angenehmen Haptik.

W

LASERGRAVUR

Gerade bei diffusen Arbeitsumgebungen sind gut erkennbare
Tastensymbole unerlasslich. Eine Moglichkeit fur eine
homogene Hinterleuchtung ist die Lasergravur. Durch den
Laser sind sehr filigrane Beschriftungen maoglich.

TASTATURBELEUCHTUNG

Durch ein sehr prazises 2K-Spritzgussverfahren kann eine
Silikonschaltmatten eine mehrfarbiger Tastaturbeleuchtung
haben. Das Verfahren ermdglicht die Integration eines
Lichtkanals in jede einzelne Taste. Dieser Lichtkanal ist vom
Rest der transparenten Taste absolut isoliert und erreicht
eine prazise Bundelung des Lichtstrahles.



HOCHTRANSPARENT

Hochtransparente Schaltmatten zeichnen sich durch geringe
Lichtstreuung aus, was den Lichtstrom effektiv an der
Oberflache konzentriert — perfekt fur helle oder Tageslicht-
Umgebungen. lhr Design ermdoglicht eine durchgangige
Oberflache ohne Lichtkanale. Ideal geeignet fiir Schaltmatten,
die mit Kunststoff- oder Metalltastenkappen und Night-

Design-Lackierungen kombiniert werden.

PHOSPHORESZIEREND

Das phosphoreszierende Silikon I&dt sich durch Sonnenlicht
oder kunstliche Lichtquellen auf und leuchtet im Dunkeln, je
nach Aufladung, mehrere Stunden nach.

FRONTRAHMEN

Die Kunststoff-Frontplatte mit integrierten Montagebuchsen
wird mit Silikon umspritzt, um einen optimalen Verbund und
eine geschlossene Oberflache zu schaffen. Dies macht
die Tastatur wasser- und staubgeschutzt und erleichtert
die Reinigung. Die Mehrkomponenten-Spritzgusstechnik
erfordert nur ein Bauteil, was Investitionen sowie Produktions-
und Qualitatssicherungsaufwand reduziert.

LICHTLEITER

Lichtleiter sorgen flr eine punktuelle, homogene Beleuchtung
von Tasten, ideal fir prazise und gleichmaRige Beleuchtung
in  Fahrzeugbedienfeldern, Industriesteuerungen und
hochwertigen Computertastaturen.




SILIKONSCHALTMATTEN

TECHNIK

AUFBAU & DIMENSION

Tastenkopf

« diverse Tastenformen
« Farben & Bedruckungen
« unterschiedliche Shore-Harten

/

Kontaktpille Seitenwand / Steg

—— Silikonmatte
Leiterplatte ——

Stabilisator

Erforderlich wenn die Kontaktpille

deutlich kleiner ist als die TastengréRe.
Reduziert das Wackeln der Taste. Silikonschaltmatte mit Kontaktpillen aus Karbon

und Gold und Stabilisatoren

Entllftung

Option zur Bedruckung bzw. Lasergravur der Tastenkappe

/ Abdeckrahmen \

==

M I

Polydome Metaldome
Folie
Snap-On Tastenkappe Schwebende Tastenkappe
a
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o - o o - zum Auferen Rand der Tastatur fiihren.

e (Positionsloch) Taste




Silikon
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Conductor

Dichte (g/cm?) 12
DIN 53479 ’
Harte (Shore A)
DIN 53505 655
Zugfestigkeit (N/mm?) 6.0
DIN 53504 ’
Bruchdehnung (%)
DIN 53504 170
Stauchung (%) 20
DIN 53517

Silikon

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Betatigungskraft (cN) 20 - 500
Schnappeffekt (%) <80

Hub (mm) 0.3-5.0
Lebensdauer (Zyklen) 1x10%-3x 107

KONTAKTPILLEN

Kontaktflache der Leiterplatte:

SPEZIFIKATIONEN

Insulator
1.1-14

30-85+5
(55 * 5 typisch)

5.0-9.0

115 - 600

11-22

180 + 50 typisch
50 £ 10 typisch
1.1+ 0.1 typisch

2 x 10° typisch

Silikon

ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN

Isolationswiderstand bei 250 V (MQ) > 100

DIN 53482

Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 23.97

DIN 53481

Prellzeit (ms) <12
Volumenwiderstand des Leiters (Qscm) 25-5.0
Volumenwiderstand des Isolators (Qscm) >2x10™
Betriebstemperatur (°C) -40 ~ +85 typisch
Lagertemperatur (°C) -60 ~ +120 typisch
UL-Entflammbarkeit HB and 94V-0 HB typisch

Kontaktform
Karbondruck unbegrenzt
Karbonpille rund
Karbon, niedriger Widerstand | rund
Polydom rund
Metall-Pulver-Pille rund
Metallpille rund
Metaldom Quadratiach

Gold Karbon
Kontaktwiderstand
150 - 300 Q <600 Q
<100 Q <200Q

<10Q <30Q
1-10Q <300Q
10-50 Q <100 Q
1-5Q <200
1-5Q <30Q

Gold
Max. Nennwert Lebensdauer
30V, /3 mA 1-3 Mio Rund
30V, /5 mA > 5 Mio
30V, /5mA > 5 Mio
42V, . /20 mA > 1 Mio
30V, /30 mA 1-5 Mio
100 V. /100 mA > 5 Mio .
42V, /30 mA > 1 Mio Quadrat

Ring

Oval

Halbrunder Ring

Quadratische
Kontur, gedffnet

Quadratische
Kontur
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SILIKONSCHALTMATTEN

TECHNIK

SPEZIFIKATIONEN

KRAFT-WEG DIAGRAMM

Der Kraftabfall von F1 auf F2 ergibt das taktile Geflhl.

Je hoher dieses Verhaltnis, desto starker das taktile
Geflhl. Auf der anderen Seite bedeutet ein hoéheres
Schnappverhaltnis eine geringere Rickstellkraft F3, was zu
Tastenverklemmungen fuhren kann.

Im Falle von Polydomen oder Metalldomen ist das taktile
Gefiihl pragnant und stark, obwohl das Schnappverhaltnis
nominal niedrig ist, da der Kraftabfall schnell und die Kurve
des Kraftabfalls steil ist.

Die Betatigungskraft sollte im Verhaltnis zur GroRe der
Tasten definiert werden, insbesondere wenn die Tasten sehr
unterschiedlich grof3 sind. In unserem Labor kénnen wir
Kraft-Weg Diagramme erstellen.

200 cN

230 cN

140 cN

TOLERANZ

Das Kriterium Normal ist die Standardtoleranz.
Das Kriterium Kritisch ist nur nach Zeichnungsauswertung
durch unsere Ingenieure verflgbar.

F1
0, = - —
Tol.[%] = 45 - =

Hinweis: Kraftmessung nach 10 Betatigungen.

<50 (<80 |=100 =120 (<150 <180 | <210 | <250 |>250
Normal [+20 [+30 [+35 [+£40 |+45 |+50 |50 |(+50 |20
Kritisch [£15 [£20 [+£25 [+£30 [+£35 [£35 [+40 [+40 |[£15

Kraft [cN]
A
F1
F4 / ’\\
F2

F1:
F2:
F3:
F4:

S

e

S2:

s4

Betéatigungskraft

Kontaktkraft (mechanischer Kontakt)
Ruckstellkraft

E-Kontakt Kraft (elektrischer Kontakt)
: Spitzenhub

Kontakthub

: E-Kontakt Hub

F1-F2

Schnappeffekt = o x 100%

Betatigungskurve
Riuckstellkraft

Tol. [%)]

40

30

20
10

S1

S2 84

» Weg [mm]

Normal
Kritisch

» Kraft F1 [cN]

50

250



MUSTERSET

Unser Musterset beinhaltet diese Silikonschaltmatte mit einer
Vielzahl an Beispieltasten und Konstruktionen, sowie eine
Folientastatur mit verschiedenen Ausstattungsoptionen. Das
Set kann gegen eine Schutzgebuhr bei uns bestellt werden.

VERHALTEN NACH MEMBRANFORM

Al AS Sw

Steiler Kegel Flacher Kegel Glocke Doppelter Kegel Doppelte Glocke Flache Glocke
Typ

A | AN = e

F F F F F F
Kurve
- » S »S P S »S S

Kraftbereich 30-350g 30-250g 30-200g 30-90g 30-250g 20-80g
Hubbereich 0.5-3.0mm 0.7-2.0 mm 0.5-3.0mm 2.0-4.0mm 1.0-2.5mm 0.3-1.0 mm
Lebenszyklen (x10?) 200 - 2,000 200 - 2,000 1,000 - 5,000 5,000 - 20,000 1,000 - 20,000 1,000 - 30,000




TASTATUREN

STANDARD-TASTATUREN

Wir fihren eine Auswahl an Hygienetastaturen mit Silikon- oder
Folienoberflachen, sowie hochwertigen Edelstahltastaturen,

die insbesondere fur Standardanwendungen konzipiert sind.
Die Tastaturen zeichnen sich durch hohe Widerstandsfahigkeit
gegenuber auReren Einflussen wie Vandalismus, extremen
Temperaturen und Verschmutzung aus. Das Tastaturlayout kann
applikationsspezifisch angepasst werden.

HYGIENETASTATUREN (SILIKON) _ @

Die Hygienetastaturen sind als Desktop-Varianten mit der
Schutzklasse IP68 / NEMA 6P verfligbar. Durch eine spezielle,
antibakterielle Beschichtung der Silikonoberflache sind die
Tastaturen bestandig gegen mechanische und chemische
Einflisse und besitzen eine sehr gute Reinigbarkeit.

FOLIENTASTATUREN SPEZIFIKATIONEN
Folientastaturen und Hygienetastaturen

Die Folientastaturen eigenen sich fiur den Innen- und
AuReneinsatz und sind unempfindlich gegen windgetriebenen
Staub und Regen, Spritzwasser und Strahlwasser, sowie
Desinfektionsmitteln und die meisten Chemikalien und
Flussigkeiten.

[ ]
Ausfiihrung

o Fronteinbau mit Folientastatur auf 2.0 / 3.0 mm
Aluminiumplatte - Schutzklasse IP67 / NEMA 4X
o Desktop-Tastatur - Schutzklasse IP68 / NEMA 6P

Versorgungsspannung: +5V DC +/-5%

Stromstarke: 20mA / 30mA

Kontakttechnologie: Carbon-on-Gold
Betriebstemperatur: -20°C bis +60°C

,Clean Key“ — fur Tastensperre wahrend der Reinigung
Optional: Trackball, Touchpad

Optinal mit LED Hinterleuchtung

Lebensdauer: > 10 Millionen Betatigungen
Schnittstelle: USB, PS2 mit 2m Kabel




EDELSTAHLTASTATUREN

Die Tastaturen bestehen in der Regel aus einer 1,5mm
dicken Frontplatte aus geburstetem SUS 304 Edelstahl und
einer 3,0mm Aluminium Ruickplatte.

Die Beschriftung der Tasten erfolgt durch Lasergravur oder
Atzung, wodurch die Tastensymbole verschleilfrei sind.
Dabei sind auch farbige Grafiken oder erhabene Symbole,
wie z.B. Blindenschrift oder andere kundenspezifische
Beschriftungen mdglich. Zudem stehen alle gangigen
Sprachlayouts zur Verfligung.

|

&
a
£

SPEZIFIKATIONEN

e Einbauvarianten: Desktop, Fron- und Riickwandeinbau
o Tastenvarianten: erhaben (2.0mm) und flach (0.45mm)
o Optional mit Trackball oder Touchpad

e LED Hinterleuchtung (weil3, blau, rot, griin)

e \ersorgungsspannung: +5V DC +/-5%

e Stromstarke: 20mA bzw. 30mA

o Schutzklasse / Stol¥festigkeit bis zu IP67 / IK10

e Lebensdauer: ~ 10. Mio. Betatigungen

¢ Anschluss wahlweise USB, PS2, bzw. RS232, RS485




TASTER

Wir bieten eine umfangreiche Auswahl an hochwertigen Tastern, die sowohl
kundenspezifisch angepasst als auch als bewahrte Standardidsungen
erhaltlich sind. Unsere Portfolio umfasst Drucktaster, Piezotaster, Signalgeber
und Mikroschalter, die lhre Anforderungen in verschiedenen Anwendungen

perfekt erfiillen.

DRUCKTASTER

Unsere 3 Basisserien bieten Uber 50.000 Variations-
maoglichkeiten. Gestalten Sie mit unserem Online-
Konfigurator lhren maRgeschneiderten  Drucktaster.
Dartiber hinaus haben wir spezielle Sondertypen,
wie beispielsweise 22mm Drucktaster mit einer hohen
Strombelastbarkeit von 10A. Daneben realisieren wir auch
vollstdndig kundenspezifische Taster, angefertigt nach
Ihren Winschen in Bezug auf GréRe, Material, Farbe,

Gravuren und technische Spezifikationen.
Basisserien

e Einbaudurchmesser von 12mm — 30mm

o Material: Edelstahl, Aluminium-Zink-Legierung
e Schutzklasse IP65 / IP67 / IKO8

o Strombelastbarkeit: 2A / 5A

o LED Beleuchtung in diversen Formen & Farben
¢ verschiedenen Tastenformen & Gehdusefarben

e Anschluss: Schraubklemme, L6t-Pin, Kabel,
Steckeranschluss

R

SINGALLAMPEN / STATUSLAMPEN

e Einbaudurchmesser von 6mm — 25mm
e Frontplatteneinbau

e Schutzklasse IP67 / IKO9

e LED Beleuchtung in diversen Farben

o Betriebstemperatur -40°C — +85°C




PIEZO TASTER

e Aluminium, eloxiert

e Schutzklasse IP68

e Einbaudurchmesser 16mm, 19mm und 22mm
¢ Vibrationsfestigkeit 10-500 Hz / 10g

o Betatigungskraft: 2N bis 6N

e LED Beleuchtung mit multicolor Effekt

e Lebensdauer = 50 Millionen Zyklen

MIKROSCHALTER

Unser Sortiment umfasst hochwertige Tact Switches,

Slide Switches, Multi Function Switches und Drehschalter.
Besuchen Sie unsere Homepage fiir eine detaillierte
Ubersicht des Standardsortiments. Alternativ kdnnen Sie uns
auch lhre individuellen Spezifikationen zusenden, und wir
entwickeln gerne eine mafigeschneiderte Losung fur Sie.

BEISPIEL

Unsere Standard-Tact Switches bieten eine Betatigungskraft
von 1,6N — 2,6N. Fir spezielle Anforderungen im Automotive-
Sektor haben wir modifizierte Versionen entwickelt, die mit
einer erhohten Betatigungskraft von 4N bzw. 6N fur SMD-
Bestlickung ausgestattet sind. Diese Schalter sind flr
Schaltwerte von 12VDC 50mA und 16VDC 50mA konzipiert
und garantieren eine Lebensdauer von 100.000 bis 200.000
Schaltzyklen, was sie besonders langlebig und zuverlassig
macht.



FORMTEILE

Wir fertigen kundenspezifische Formteile aus Kunststoff,
Elastomeren, Metall und Glas. Unsere Expertise umfasst Kleinst-
Prazisionsteile, funktionale Gehause und komplexe Mehr-
Komponenten-Baugruppen.

Vom ersten Konzept bis zur Serienlieferung stehen wir an |hrer
Seite und bieten wertvolle Unterstlitzung aus fertigungstechnischer
Perspektive.

N&H SERVICE

o Konstruktion & Etnwicklung der Formteile
o Werkzeugkonstruktion & Werkzeugbau
¢ Machbarkeitsstudien & Verbesserungsvorschlage

¢ Ausarbeitung von technischen Optionen
zur Kostenreduzierung

o Computergestiitzte Simulation (Mould Flow Analyse)

o Prototypenerstellung mit 3D Druckern

Unser Ziel ist es, gemeinsam mit lhnen Anpassungen zu minimieren und
kostspielige Anderungen von Werkzeugen von Anfang an zu vermeiden. Wir
begleiten Sie wahrend des ganzen Projektablaufs und organisieren die Werkzeug-
und Musterherstellung sowie die Fertigung und optional auch die Assemblierung
der Serienteile.

Referenz einer Komplettlésung



Referenz einer Baugruppe, bestehend aus Kunststoffteilen
und einem kundenspezifischen Kiihlk6rper.

KUNSTSTOFF METALL
¢ Individuelle Formen und Produkte aus Kunststoff o Kuhlkorper
¢ Ein- und Mehrfachspritzgieen e Metalldruckguss (Zn-, Al-, Mg-Legierungen)
o Kleinstprazisionsteile e Stanz-, Biege-, Tiefziehteile
e komplexe Mehr-Komponenten-Spritzgussteile e Dreh- und Fréasteile
¢ diverse Oberflachenveredelungen e Strangpressteile, Strangpressgehause

e Elektrokontakte, Steckkontakte, Batteriekontakte
ELASTOMER e Kontaktfedern, Zugfedern, Mikrofedern, Druckfedern

e Schutzhiillen fir Handgerate * Montageclips und -federn

¢ Schutzabdeckungen flr Tastaturen

¢ Individuelle Formen und Produkte aus Elastomeren GLAS

¢ O-Ringe und Dichtungen e Formglasscheiben, thermisch gehartet

e Grommet Gummis e Frontglas fur Eingabegerate, chemisch gehartet
e Tullen, Flansche, Balge Faltenbalge ¢ Glasscheiben mit optischer Beschichtung

e PU Formteile (z.B.: Rader und Walzen e Glasscheiben fir Haushaltsgerate

MEHRKOMPONENTENSPRITZGUSS
Wir kénnen mehrere Komponenten zu 2K- und sogar 3K-

Formteilen zusammenfihren. Zum Beispiel kdnnen Metall-
elemente mit Kunststoff umspritzt und gleichzeitig mit einer
Elastomer-Dichtung ausgestattet werden.

Referenz einer Komplettlésung
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FORMTEILE

KUNSTSTOFF

Spezialisiert auf maRgefertigte Kunststoffteile und -baugruppen, nutzen wir die

Vielseitigkeit von Kunststoffen, um funktionale und &sthetisch ansprechende
Lésungen zu schaffen. Unsere Expertise in Materialauswahl und Design
ermoglicht es, mehrere Schliisselfunktionen in jedem Produkt zu integrieren.

PRODUKTION

In  Abhangigkeit von Geometrie, Komplexitdt und
vorgesehenem Material des Formteils werden bereits in
der Konstruktionsphase des Werkzeuges optimierte und
individuelle Temperier- und Einspritzsysteme ausgelegt.

Nach Freigabe des Werkzeuges flr die Serienproduktion,
werden die Formteile gespritzt. Entsprechend der Stiickzahl
wird mit einer automatischen Materialzufihrung sowie dem
Einsatz von Einlege- und Entnahmeeinrichtungen gearbeitet.

MATERIAL

Verarbeitet werden alle gangigen technischen Thermoplas-

te und Hochleistungspolymere. Faserverstarkte und speziell
abgestimmte Compounds sind ebenso maglich.

OBERFLACHENVEREDELUNGEN

Drucken, Beschriften
e Tampondruck, Siebdruck
e Laserbeschriftung, Gravuren
e HeilRpragen
Lackierung
e Hochglanz, Seidenmatt, Matt
e Soft-Touch
o Strukturlacke
o Chromeffekt-Lacke
Beschichtungen
e Galvanische Oberflachenveredelung
e PVD- und EMV-Beschichtungen
o Pulverbeschichtungen
Werkzeugfallende Veredelung

¢ |IMD-Technik
e Strukturierung / Texturierung



Werkzeugfallende Veredelung
IMD (IN-MOULD DECORATION)

Die IMD-Technologie ermdglicht eine Vielzahl an Dekorvarianten und reduziert die Fertigung
und Oberflachenveredelung des Formteils auf einen Arbeitsgang.

Eine Endlosfolie als Trager der Dekoration, wird von der Rolle vollautomatisch zwischen
die Werkzeughalften geflihrt, in der Form positioniert und fixiert. Beim Einspritzen des
Kunststoffs wird das Formteil mit der Dekorschicht zu einem festen Verbund ,verschweif3t".
Dieses Verfahren gewahrleistet eine hohe Abrieb- und Kratzfestigkeit des Endprodukts und
ermoglicht die Integration geschlossener LCD- und LED-Fenster.

| Werkzeugfallende Veredelung
¥ HOCHGLANZ-MATT KOMBINATION

Durch gezielten Einsatz strukturierter Bereiche im Wechsel mit polierten Akzenten ist es
maoglich kontrastreiche Designoberflachen direkt werkzeugfallend zu gestalten. Vorteil
dieser Oberflachentechnik ist, dass weitere Arbeitsschritte wie lackieren, frésen oder
folieren wegfallen.

Eine kostenglnstige und zuverldssige Methode, welche sich bereits bei mittleren
Stiickzahlen wirtschaftlich umsetzen lasst und eine Alternative zur IMD-Technik darstellt.




FORMTEILE

ELASTOMER

Spezialisiert auf mafigefertigte Gummiteile, Silikone und Elastomer-
Verbundteile, bieten wir Innen Expertenberatung zur Auswahl des idealen
Materials, das lhren spezifischen Anforderungen in Bezug auf Temperatur-,

chemische Bestandigkeit und Belastbarkeit entspricht.

PORTFOLIO MATERIAL
¢ Individuelle Formen und Produkte aus Elastomeren Alle gangigen Materialien in verschiedenen Harten:
e Dichtungen, Ringe, Grommet Gummis e Standardwerkstoffe wie NR, NBR, BR, EPDM, CR etc.
e Tdllen, Flansche, Balge, e Elastomere wie ACM, CSM, FPM, HNBR etc.
e Gummidampfer, Gummierte Rollen e LSR - Flussigsilikonkautschuke
e kombinierte Gummi-Metall-Teile e TPE, TPU Formteile
o kombinierte Gummi-Kunststoff-Teile e Thermoplaste

Spezialmischungen




SCHUTZHULLEN

Unsere maligefertigten Schutzhillen aus Silikon und LSR
bieten optimalen Schutz flr elektronische Gerate. Sie
schiitzen vor Schmutz, Kratzern und mildern Sturzschaden,
wahrend sie gleichzeitig die Griffigkeit verbessern.
Verfugbar in verschiedenen Hartegraden (Shore A40 —
A70), bieten wir auch optionale PU-Beschichtungen. Mit
einer Vielfalt an Farben, individuellen Schriftzigen und
spezifischen Markierungen sind unsere Silikonhtllen
hochgradig personalisierbar.

Unsere Produktdesigner unterstiitzen Sie bei der Konstruktion
einer Silikonhille. Voraussetzung ist eine vorhandene 3D
Datei des Handgerates oder ein Referenzmuster.

AUTOMOTIVE

Wir fertigen Formteile aus Silikon fur Automotive
Anwendungen, die die engen Toleranzen, sowie die
Forderungen an hohe Beanspruchung und besondere
Langlebigkeit erfillen.




FORMTEILE

METALL

Unsere Expertise liegt in der Konstruktion und Herstellung vielfaltiger
Metallformteile. Wirdecken ein breites Spektrum ab, von Kleinstprazisionsteilen
bis hin zu gréReren Gehausen, erganzt durch maRgeschneiderte Kunststoff-
und Gummiumspritzungen. Unsere hochwertigen Metallformteile finden
branchenubergreifend Anwendung — von der Automobilbranche und dem
Maschinenbau bis hin zur Elektrotechnik und Medizintechnik.

PORTFOLIO

¢ Gehause aus Aluminium und anderen Metallen

¢ Technische Schalengehause inkl. Schirmung und Warmeableitung

o Metalldruckguss (Zn-, AL-, MG-Legierung)

o Stanzteile, Tiefziehteile, Drehteile, Frasteile

¢ Prazisions-Stanz-Biegeteile, Drahtbiegeteile

e Strangpressteile, Strangpressgehause

¢ Elektrokontakte, Steckkontakte, Stiftkontakte, Batteriekontakte

e Federn: Zugfedern, Kontaktfedern, Schenkelfedern, Druckfedern, Mikrofedern

e kombinierte Gummi-Metall-Teile / Gummi-Kunststoff-Teile

Um die Metallteile zu vervollstdndigen, werden Dichtungselemente, Gewindeeinsatze
und Lagerbiichsen integriert. Wir bieten auch Verfahren zum Kalteinpressen an und
ermoglichen hochwertige Oberflachenveredelungen.




KUHLKORPER

Wir fertigen kundenspezifische Aluminium-Kihlkérper, die aufgrund ihrer Material-
zusammensetzung ausgezeichnete thermische und mechanische Eigenschaften bieten.

Diese Kuhlkorper kdnnen aus verschiedenen Aluminiumlegierungen hergestellt werden, wobei
auf Wunsch auch Kombinationen mit Kupfer und unterschiedliche Oberflachenbehandlungen
maglich sind.

Die Kuhlkorper sind in verschiedenen Gréf3en und Formen verfligbar, angefangen bei kleinen
SMD-Kuhlkdrpern bis hin zu umfangreicheren Varianten fir Embedded- und LED-Anwendungen.

Die Befestigungsmethoden der Kiihlkérper werden an die spezifischen Anforderungen der
Anwendungen angepasst, um eine einfache und sichere Montage zu ermdglichen.




FORMTEILE

MEHRKOMPONENTEN

Unser Mehrkomponenten-Spritzguss kombiniert die besten Eigenschaften von Kunst-
stoff, Elastomer und Metall in einem Bauteil, wodurch vielfaltige Anwendungsmaglichkeiten
entstehen. Mit bewahrten Verfahren fertigen wir 2K- und 3K-Formteile, gestutzt auf
unsere umfangreiche Erfahrung im Kunststoffspritzguss und in der Herstellung technisch
anspruchsvoller Silikonkomponenten.




FORMTEILE

GLAS

Wir bieten maRgeschneiderte Glasteile fiir industrielle, elektronische und
technische Anwendungen an, erganzt durch eine breite Palette an optischen
Beschichtungen und kundenspezifischen Lackierungen. Unser Service umfasst
zudem prazise Bearbeitungsschritte wie Frasen, Schleifen und Bohren, um
héchste Qualitat und Funktionalitdt zu gewahrleisten.

GLASTEILE OPTISCHE BESCHICHTUNGEN
Wir bieten Glasteile fiir eine Vielzahl an Anwendungen im * Anti-reflex (AR)
industriellen, elektronischen und technischen Bereich an. ¢ Anti-glare (AG)
Hierzu z&hlen zum Beispiel Frontblenden, Abdeckgléser » PDP-Filter Glas

e |TO Beschichtung, EMI / RFI geschirmtes Glas
o Filterbeschichtungen nach Kundenspezifikation

und -rahmen, Dekorglaser fir elektronische Produkte und
Schutzglaser fir Displays, aber auch kapazitive Glaser flr

moderne Eingabeeinheiten.

BEARBEITUNG
Die Glaserbestehenin der Regel aus Floatglas bzw. Weissglas e Schneiden, CNC Frasen, Ausfrasen, Cut Outs
und thermisch geharteten ESG Glas. Fur Anwendungen im ¢ Schleifen, Kantenbearbeitung
Bereich Dispalyschutz bieten wir auch ultradiinne chemisch e Bohrungen, Vertiefungen
gehartete Frontglaser. e Sandstrahlen, Atzen
e Thermisch gehartete Formglasscheiben in einer Starke e Lackierung, Bedruckung
von 0,55-19mm (auch mit leitender ITO Beschichtung) e Laminierung, Verklebung, Optical Bonding

e Chemisch gehartetes Glas in einer Starke von 0,3 -8,0mm.
Kratzfestigkeit 9H, Druckfestigkeit >600 Mpa

Weitere Glasarten sind unter anderem Borosilikatglas,
Quarzglas, Magic Mirror Glas und Touch Panel Glas. Auch
bieten wir auch kapazitive Bedeineinheiten mit Glasfront als
Baugruppe.




KABEL & STECKER

KABELKONFEKTION

Mit unserer umfangreichen Erfahrung und einem hochspezialisierten Lieferantennetzwerk konfektionieren wir Kabel
fur eine Vielzahl an Anwendungsbereichen und Branchen. Unser breites Spektrum an Kabelkonfektionierung deckt
alle Sektoren ab — vom Automobilbau tber Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik und Industrieanwendungen.

WIR KONFEKTIONIEREN

KABELBAUME NETZWERK-KABEL
¢ Integration von Bauteilen o Slim-SAS HD Kabel (intern / extern)
¢ Ummantelung und Abbindungen ¢ Single-Pair Leitungen
e Schutzgeflechte und Abschirmungen e mit verdrillten Aderpaaren (Twisted-Pair), — auch mit
Ferrit und Zugentlastung
HYBRIDKABEL ¢ Flachband (FFC)

e D-SUB (9 — 62-polig), HD D-SUB, USB, ATA, S-ATA,
IDE, DVI, VGA, DMS-59,

o DisplayPort, CAT (bis CAT. 7) etc.

e EMV Schirmung

MINIATURKABEL
KABELSATZE
Komplett, Einzellitzen, Messlitzen

LCD-KABEL
LVDS, HDMI

KOAXIALKABEL
e HF-Leitungen:
N, MCX, NMCX, SMA, SMB, F, FME, TNC, BNC
¢ Antennenkabel, Messkabel, Sensorkabel,

Monitor-RGB-Kabel SONDERKABEL

SPIRALKABEL




l_,['} ,
b s \
«f

MAGNETISCHE STECKVERBINDER

Wir realisieren magnetische Steckverbinder inklusive Kabelkonfektionierung fur alle Branchen und Industrien.
Dabei ibernehmen wir gerne die Konstruktion und Entwicklung.

Je nach Material und innerem Aufbau des Federkontaktstifts sind Stréme bis zu 15A pro Pin mdoglich. Die
Implementierung von Magneten sorgt fir eine selbstfiihrende, schock- und vibrationsbestandige Verbindung
zwischen Stecker und Gerat. Durch die Polung der Magnete wird ein falsches Anschlielen ausgeschlossen,
zudem kamm die Magnetkraft durch verschiedene Magnete kundenspezifisch eingestellt werden.

Fir anspruchsvolle Einbausituationen sind Schutzklassen bis IPx7 moglich. Dafiir werden die Stecker mit einer
O-Ring Dichtung erganzt oder direkt mit Kunststoff umspritzt und/oder mit Elastomer-Materialien versiegelt.
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PROTOTYPEN

Mithilfe von 3D-Druck und manueller Weiterverarbeitung
kénnen wir individuelle Magnetstecker als Prototypen flr
kundenspezifische Anwendungen erstellen.

Diese “Mini-Serie” mit bis zu 20 Mustern ermdglicht erste
Verbauproben und Tests der Magnetkraft. Durch diese
Methode koénnen notwendige Anderungen bereits in der
Entwurfsphase erkannt und umgesetzt werden.




KABEL & STECKER

FEDERKONTAKTE

Wir bieten ein breites Spektrum an hochwertigen Federkontakten bzw.
Batterieladekontakten, die eine sichere und effiziente Ubertragung von
Leistungs- und Signalstrdbmen garantieren.

Neben Standard-Federkontakte und Konnektoren, bieten wir auch kun-
denspezifische Entwicklungen an.

VORTEILE MATERIAL

e hohe Lebensdauer Im Standard bestehen der Kolben und die Stifthiilse aus
o einstellbare und messbare Federkraft hochwertigem Messing, wahrend die Federn aus rostfreiem
¢ platzsparend - kleines Rastermal méglich Edelstahl gefertigt sind. Natirlich bieten wir auch andere
¢ SMD Bestiickung liberwiegend méglich Materialien, wie Berylliumkupfer oder Phosphor-Bronze an.

e gute Performance bei Hochfrequenzanwendungen

Messing (Standard)

AUFBAU

) . ) ) Kolben Berylliumkupfer, Phosphor-Bronze,
Ein Federkontakistift besteht aus drei entscheidenden SK4 - Edelstahl
Bauteilen: einem Kolben, einer Feder und einer Stifthiilse.
Der elektrische Strom flie3t vom Kolben Uber den Rand o Messing (Standard)
der Stifthlilse bis zur Abkontaktierung. Hierbei ist der Berylliumkupfer, Phosphor-Bronze
Kontaktdruck mafRgeblich von der Feder abhangig.

Feder Edelstahl

Kolben Feder Stifthilse Polyoxymethylen (Standard)

Steckgehause
HTN, LCP, PBT, PA10T

Stromverlauf

ELEKTRISCHE SPEZIFIKATIONEN
Nennstrom:

1A/ 2A bei den Standardausfiihrung
bis max.15A durch spezielles Design

Kontaktwiderstand:
< 100mQ (abhangig vom Design)




BESCHICHTUNG

Die Goldbeschichtung der Federkontakte gewahrleistet nicht nur eine exzellente elektrische Leitfahigkeit, sondern schutzt
auch vor Korrosion und Oxidation. Der Kolben und die Stifthilse werden typischerweise doppelt beschichtet, zuerst mit
Nickel (1-2um) und anschlieRend mit Gold (0,1-1um). Fir besondere Anwendungen sind auch andere Beschichtungen

mdglich, ebenso wie eine partielle Beschichtung einzelner Bauteile.

Beschichtung TSG; Funktion (Farbe) m

Gold
Basisbeschichtung (z.B. 1-2um Nickel)

Super AP

©—— Funktionsbeschichtung )
(z.B. 0,1-1um Gold) Nickel

Palladium-
Nickel

Basismaterial (z.B. Messing) Messi
essing

(CuSnzn)

Palladium
Cobalt

Palladium
Cobalt

78 - 86

400

150 - 200

330 - 380

600

450 - 600

600 - 800

niedriger Widerstand (gold) gold
héchste Korrosionsbestandigkeit, silber
geringer elektrischer Widerstand
Korrosionsbestandigkeit .
P silber
vglw. guinstig
Verbesserte Signallibertragung silber
Alternative zu Nickel silber
Alternative zu Palladium-Nickel silber

Farbanforderung schwarz

schwarz

In unserem
Online-Katalog
finden Sie liber 300

Standard-Federkontakte

und Konnektoren, die Sie mit
nur wenigen Klicks direkt bei uns
anfragen kénnen:
katalog.nh-technology.de
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FEDERKONTAKTE

DESIGN

AUFBAUVARIANTEN

E BACK-DRILL DESIGN
Fir kleine Federkontakte unter 3,5mm Lange, wobei die
Feder langer ist als der hohle Kolben, um die gewilinschte
Federkraft zu erzielen.

H BIAS-DESIGN
Standard fur Federkontakte ab 3,5mm Lange. Der Kolben ist
am Ende bis zu 18° abgeschragt und gewahrleistet so einen
100%igen Kontakt mit der Stifthilse.

E 4P-DESIGN / HIGH-CURRENT DESIGN
Fir anspruchsvolle Anwendungen, die hohe Stréme (>3A)
und Vibrationen erfordern. Das Bias-Design wird hier um
das 4P-Design ergénzt, wobei ein Edelstahlball als vierte
Komponente integriert wird, um ein Uberhitzen der Druckfeder
bei hohen Stromen zu verhindern. Fiur Anwendungen von

B 5A bis zu maximal 15A kommt das 4P-Design mit Kappe
zum Einsatz, welches eine verstarkte Kolbenhille und eine
spezielle Innenstruktur zur Erhéhung des Kontaktbereichs
bietet.

EINBAUVARIANTEN aus unserem Portfolio

(A FLAT TYPE 1,6-21,5 259 - 400g
a PLUG-IN TYPE 1,39-19,5 35g - 500g THT
RIGHT ANGLE TYPE 49-56 80g - 120g SMT

DESIGNVARIANTEN

EH DOULBE ENDED PIN
Federkontakt mit zwei gefederten Kolben, zum Kontaktieren
von z.B. zwei oder mehr Leiterplatten.

H 360° ROLLING PIN DESIGN
Durch eine integrierte Kugel in der Pin-Spitze ist eine
fortwdhrende Kontaktierung, auch bei 360° Drehungen,
gegeben. Die federbelastete Kugel reduziert mogliche
Ubertragungsstérungen in  Folge von Bewegungen,
Vibrationen oder Schocks.

@ SCREW-DESIGN
Das Design mit integriertem Schraubgewinde spart Platz
und reduziert die Montagezeit erheblich. Es kann bei allen
Federkontakten mit einer Kolbenlange ab 3,5mm integriert
werden. Neben der Funktion als Schraube, kbnnen auch
Leistungs- und Signalstréme Ubertragen werden.

B BENDING TYPE
Der rechtwinklige Federkontakt mit gebogenem Endstlick
bietet mehr Raumsparmdglichkeiten bei der Montage auf
einer Leiterplatte.
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STECKER

Mehrere Federkontaktstifte koénnen in einem Kunststoffgehduse zu einem
Steckverbinder zusammengefiigt werden. Neben einer Anzahl an Standardlésung,
bieten wir auch die Konstruktion und Fertigung von kundenspezifischen
Steckvervbindern.

Die Stecker kénnen kundenspezifisch in Bezug auf Rastermaly, Pinanzahl und
Gehauseabmessungen realisiert werden. Unterschiedliche Anschlussformen
erlauben eine Vielzahl von Montagemaoglichkeiten auf SMD bestlickbaren
Leiterplatten.

Durch die Vielzahl an Federkontakten konnen z.B. besonders kleine Steckverbinder,
wasserdichte Lésungen und spezielle Lésungen fir Hochstrom Anwendungen
realisiert werden.
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WEITERE

KOMPONENTEN

Um unser breites Spektrum an HMI-Komponenten zu erweitern, bieten
wir eine Vielzahl von Erganzungsprodukten an. Dazu gehéren zum Bei-
spiel Signalgeber, sowie optoelektronische Komponenten wie hochwer-
tige TFT-Displays und leistungsstarke Batterien.

AKUSTISCHE BAUTEILE

e Summer / Buzzer / Schallwandler / Transducer

o Piezoelektrisch, Magnetisch
o fiir SMD / THT Bestlickung
e Lautsprecher und Sirenen
e Mikrophone und Receiver

LCD & OPTO-ELEKTRONIK

e TFT-Dispalys von 0,96" bis 10,4"

e mit integriertem Touch Panel

e LC-Displays DSTN, FSTN und STN

¢ alphanumerisch und graphisch

e EL-, LED- oder CCFL-Hinterleuchtung
e Backlights

e LED-Module

LEITERPLATTEN & BESTUCKUNG

o Flexible, starre und Starr-Flex-Schaltungen
¢ ein- und doppelseitige Multilayer
¢ Hotmelt-Moulding Verfahren

e kundenspezifische Bestlickung

NETZTEILE & BATTERIEN

e Primarbatterien - Lithium Knopfzellen

¢ auch mit kundenspezifischen Lotanschlissen

o Batteriekontakte (vernickelt / vergoldet)




SONDERTASCHEN

Individuelle Produkt- und Schutztaschen aus hochwertigen
und strapazierfahigen Textilien.

e Passende Polsterungen oder geschaumte Inlays
Zubehortaschen, Griffe, Tragegurte, Haken
¢ Individuelle Bedruckungen und Stickereien

e Regencover, wasserdichte Schutzhillen

Anhand eines Musters oder 3D-Models lhres Gerates kénnen
wir lhnen eine maRgeschneiderte Tasche kostenglnstig
anbieten.

KEIN PRODUKT GEFUNDEN?
Sollten Sie in unserem Produktportfolio nicht das passende Produkt finden, zégern Sie
nicht, uns zu kontaktieren. Dank unseres umfangreichen Lieferantennetzwerks sind
wir in der Lage, lhnen eine Lésung anzubieten, die hren Anforderungen entspricht.

KONTAKT
info@nh-technology.de
02154-81 250

www.nh-technology.de
www.katalog.nh-technology.de
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